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TECHMOLOGY

V.1 OPIS PANELU STEROWANIA ICS

blok informujgey o gramaturze/wielkosci lodow
39775 FREEZERR

blok wyswietlajgcy liczbe lodow lub nr alarmu
(zgaszony podczas normalnej pracy)

blok odpowiedzialny za lewy cylinder

blok odpowiedzialny za prawy cylinder

blok klawiszy funkcyjnych

blok wyswietlajgcy informacje
o lodéwece | sprezarce powietrza

Rys. 16 Bloki panelu sterowania ICS

Panel sterowania ICS wykonany jest z bezpiecznego, tatwego w utrzymaniu czystosci, szkta
hartowanego. Zaprojektowany, aby kazdy uzytkownik juz przy pierwszym kontakcie intuicyjnie
odnajdywat potrzebne mu funkcje. Elektroniczny panel sterowania ICS jest podzielony na kilka
funkcjonalnych blokéw - Rys. 16.

Aby unikng¢ niepotrzebnych pomytek koniecznie zapoznaj sie z instrukcjg.

WAZNE! Wszystkie dostepne kiawisze panelu sq w okraglych obwédkach z wyjatkiem
symbolu sprezarki powietrza, ktory rowniez jest okragty - Rys. 17 i 18.

NEREEERE

Rys. 17 Klawisze panelu sterujgcego ICS. Funkcje poszczegolnych klawiszy
zostaly opisane w kolejnych rozdziatach

Rys. 18 Symbol sprezarki powietrza.
Pomimo okrggtej obwaodki to nie jest klawisz!
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V.2 TRYBY PRACY PANELU STEROWANIA ICS

Po wigczeniu prawidtowo ztozonej maszyny oraz wiasciwym podigczeniu napetnionych keg panel
sterowania powinien po kilkunastu sekundach autotestu wygladac¢ tak jak na rysunku ponizej (Rys. 19).
Podczas autotestu mozemy zweryfikowac czy wszystkie diody $wiecace sg sprawne. W koncowym
momencie autotestu w bloku wyswietlajgcym liczbe lodow wyswietlana jest przez chwile

liczba oznaczajgca wersje oprogramowania panelu sterowania (np. 100, 101, 102, itd.).

Po autotescie mozemy wybrac, za pomoca klawiszy nastepujgce tryby pracy:

- PRODUKCJA,

FREEZERR - KONSERWACJA / TRYB NOCNY,
- MYCIE,

- LICZNIK LODOW,

- PROGRAMOWANIE.

Dla kazdego cylindra tryb pracy wybieramy
osobno, a wiec mozliwa jest sytuacja w ktérej
jeden cylinder moze by¢ w trybie produkgji,
natomiast inny w trybie mycia.

Made in g
Poland P

Rys. 19 Panel sterowania ICS po zafgczeniu
wilgcznika gfownego - stan gotowosci
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V.3 TRYB PRODUKCJI

TRYB PRODUKCJI wybieramy dla kazdego cylindra osobno wciskajgc klawisz symbolizujacy
loda (Rys. 20).

Rys. 20 Klawisz uruchamiajgcy

TRYB PRODUKCJI

Po zatgczeniu TRYBU PRODUKCJI na panelu pojawig sie: temperatura lodowki, symbol zatgczonej
sprezarki powietrza w bloku informacji o lodowce i sprezarce (Rys. 16) oraz symbol % w bloku
odpowiedzialnym za dany cylinder.

Temperatura w lodéwce jest ustawiana fabrycznie i przy prawidtowym funkcjonowaniu powinna miec
wartos¢ w przediale 2-6°C. Na szybkosS¢ osiggniecia temperatury fabrycznej znaczacy wptyw ma
temperatura otoczenia.

Wyswietlacz numeryczny w bloku cylindra w TRYBIE PRODUKCJI pokazuje aktualng twardos¢ masy
lodowej w cylindrze wyrazong w procentach. Fabryczna
warto§¢ masy lodowej ustawiana jest dla mieszanki
lodowej firmy Lodel (wynosi okoto 50%).
Zaprogramowanie wartosci innej niz fabryczna jest
opisane w rozdziale PROGRAMOWANIE.

aktualna twardo$c¢ masy
lodowej w cylindrze
wyswietlana tylko podczas
wirowania swidra

Rys. 21 Blok cylindra
w frybie produkcji

WAZNE! W pierwszej fazie TRYBU PRODUKCJI maszyna moze zatgczyé silnik po
okoto 2-3 minutach. Wczesniejsze zatgczenie nie jest btedem.

WAZNE! Procentowa twardo$¢ masy lodowej pokazuje sie na wyswietlaczu
numerycznym tylko podczas pracy silnika.
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V.4 KONSERWACJA / TRYB NOCNY

TRYB KONSERWACJI czesto nazywany tez trybem nocnym wybieramy dla kazdego cylindra osobno
wciskajgc klawisz symbolizujgcy termometr (Rys. 22).

Rys. 22 Klawisz uruchamiajgcy
C TRYB KONSERWACJI

Po zatgczeniu TRYBU KONSERWACJI na panelu pojawig sie: temperatura lodéwki w bloku informacji
o lodowce i sprezarce oraz czerwony symbol °C w bloku odpowiedzialnym za dany cylinder.

W trybie tym na stale wySwietlana jest aktualna temperatura masy lodowej w cylindrze. Fabryczne
ustawienie temperatury wynosi 4°C. Zaprogramowanie warto$ci innej niz fabryczna jest opisane
w rozdziale PROGRAMOWANIE.

Rys. 23 Blok cylindra
w trybie konserwacji

W TRYBIE KONSERWACJI wydawanie zmroZzonych lodéw nie jest
mozliwe nawet po pociggnieciu dzwigni wydawczej.

WAZNE! W TRYBIE KONSERWACJI wszystkich cylindréw automatycznie
zostaje wylaczona sprezarka powietrza. Symbol sprezarki (Rys. 18) nie wyswietla sie
w panelu sterowania.
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V.5 TRYB MYCIA

W TRYBIE MYCIA mrozenie jest wylaczone, a stale wirujgcy $wider pozwala na wstepne

usuniecie masy lodowej z cylindra. Sprezarka powietrza jest zatgczona - symbol sprezarki (Rys. 24)
Swieci sie.

Rys. 24 Klawisz uruchamiajgcy
TRYB MYCIA

Rys. 25 Blok cylindra
w trybie mycia

W TRYBIE MYCIA wydawanie zmrozonych lodéw nie jest mozliwe nawet po pociggnieciu dzwigni
wydawczej.

WAZNE! W TRYBIE MYCIA silnik $widra zostaje zalgczony dopiero po 2 minutach
od momentu nacisniecia klawisza uruchamiajgcego tryb.

Podczas pracy Swidra na wyswietlaczu numerycznym pokazana jest animacja
wirowania.

to komputerowe zabezpieczenie wylgczy tryb mycia i maszyna pozostanie

f WAZNE! Jesli praca maszyny w trybie mycia trwa zbyt diugo (powyzej 20 minut)
w stanie gotowosci.
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V.6 LICZNIK LODOW

Dzienny licznik lodéw ukazuje liczbe wyprodukowanych lodéw z podzialem na wielko$¢ (mate, $rednie,
duze). Blok informujgcy o gramaturze znajduje sie w lewej, gornej czesci panelu.

Aby odczytac liczbe wydanych lodow nalezy nacisngc¢ i przytrzymac klawisz o do momentu
ustyszenia dwoch krotkich sygnatoéw dzwiekowych (trwa to okoto 3 sek.).

Po drugim sygnale klawisz nalezy pusci¢. Na srodkowym wyswietlaczu numerycznym ukaze sie
liczba wydanych lodéw. Gramatura oraz liczba lodow zmienia¢ sie bedg samoczynnie co 5 sekund.

[ili]§] FREEZERR
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Rys. 27 Potozenie blokéw wykorzystanych
w liczniku lodéw oraz klawisza “F”

Nie ma mozliwosci wyzerowania licznika lodow z panelu sterowania.

Po zliczeniu 999 lodow w danej gramaturze licznik zeruje sie i zaczyna
Zliczanie od 0.

c WAZNE! Licznik lodéw zlicza wydane produkty tylko w TRYBIE PRODUKCJI.
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V.7 PROGRAMOWANIE
Poprzez TRYB PROGRAMOWANIA mozemy ustawiC nastepujgce parametry:

- TWARDOSC LODOW (w procentach %),
- TEMPERATURE W TRYBIE KONSERWACJI,
- CZASY LICZNIKA LODOW.

V.7.a PROGRAMOWANIE TWARDOSCI LODOW

Programowanie TWARDOSCI LODOW w cylindrach rozpoczynamy od naciéniecia
I przytrzymania klawisza o az do momentu ustyszenia trzeciego sygnatu
dzwiekowego (ostatni sygnat dtuzszy).

Po sygnatach oraz zwolnieniu przycisku zaczynajg migac
klawisze funkcji do zaprogramowania e oraz

FREEZERR

Po nacisnieciu klawisza e w bloku wybranego
cylindra pojawi sie na wySwietlaczu numerycznym
aktualnie zaprogramowana wartos¢ TWARDOSCI
LODOW wyrazona w %.

Teraz za pomoca klawiszy ° ° ustawiamy
witasng TWARDOSC LODOW.

Ustawiona wartosc zostaje zapamietana natychmiast.
Nie jest konieczne potwierdzenie zmiany parametru.

Fabrycznie TWARDOSC LODOW jest ustawiona
na 50%.

Aby wyjs¢ z TRYBU PROGRAMOWANIA Y Al ;. g
nalezy nacisnac klawisz ' '

Rys. 27 PotoZenie klawiszy wykorzystywanyc
przy programowaniu TWARDOSCI LODOW
i TEMPERATURY w TRYBIE KONSERWACJI

WAZNE! W TRYBIE PROGRAMOWANIA mozemy przechodzi¢ dowolinie
Z ustawien jednego cylindra na drugi bez koniecznosci zachowywania kolejnosci
programowania.
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V.7.b PROGRAMOWANIE TEMPERATURY W TRYBIE KONSERWACJI
(TRYB NOCNY)

Programowanie TEMPERATURY W TRYBIE KONSERWACJI w cylindrach rozpoczynamy
od naci$niecia i przytrzymania klawisza az do momentu ustyszenia trzeciego sygnatu
dzwiekowego (ostatni sygnat dtuzszy).
Po sygnatach oraz zwolnieniu przycisku maszyna przechodzi do
TRYBU PROGRAMOWANIA, zaczynajg migac klawisze funkcji do zaprogramowania

oraz @ Rozmieszczenie klawiszy pokazuje Rys. 27.

Po nacisnigciu klawisza @ w bloku wybranego cylindra pojawi sie na wyswietlaczu
numerycznym aktualnie zaprogramowana wartos¢ TEMPERATURY wyrazona w °C.

Nastepnie za pomocg klawiszy o ° ustawiamy wiasng TEMPERATURE
W TRYBIE KONSERWACJI. Ustawiona wartos¢ zostaje zapamietana natychmiast.
Nie jest konieczne potwierdzenie zmiany parametru.

Fabrycznie TEMPERATURA W TRYBIE KONSERWACJI jest ustawiona na 4°C.

Aby wyjs¢ z TRYBU PROGRAMOWANIA nalezy nacisngc¢ klawisz @

Z ustawien jednego cylindra na drugi bez koniecznoSci zachowywania kolejnosci

f WAZNE! W TRYBIE PROGRAMOWANIA mozemy przechodzi¢ dowolnie
programowania.
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